GREINPLAST KW
KLEJ DO WELNY MINERALNEJ

PRODUKT

CREINPEUASTS

DANE TECHNICZNE

Klej do wetny mineralnej. Produkt klasyfikowany jako mineralna zaprawa
klejgca, posiada bardzo dobre wtasciwosci klejace i bardzo dobrg przyczepnosé
wstepng. Produkt klasyfikowany réwniez jako zaprawa tynkarska ogdlnego
przeznaczenia GP o wytrzymatosci na Sciskanie kategorii CS IV i kategorii
absorpcji wody W2.

SKtAD

Sucha mieszanina cementu portlandzkiego, kruszyw mineralnych, witdkien
przeciwskurczowych oraz dodatkdw modyfikujacych  poprawiajacych
parametry robocze kleju oraz jego przyczepnos¢ do podtozy mineralnych.

ZASTOSOWANIE

Stuzy do przyklejania ptyt z wetny mineralnej do stabilnych mineralnych
podtozy oraz zatapiania siatki z wtékna szklanego celem wykonania warstwy
zbrojonej w systemach ocieple. Podtoza budzace watpliwos¢ nalezy
sprawdzi¢ pod katem przydatnosci wykonujgc prébe przyczepnosci. Klej jest
integralnym elementem zestawu wyrobdw do ocieplania budynkéw w
systemach ocieplern Greinplast W, WGS, WGF, WX, WS (zgodnie z
odpowiednimi AT) oraz Greinplast MW (zgodnie z ETA).

PAKOWANIE

Opakowanie jednostkowe: Worek 25kg
Opakowanie zbiorcze: Paleta foliowana: 42 x 25kg

NARZEDZIA

Mieszarka wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe, kielnia, wiadro, paca
zebata, paca ptaska.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze musi by¢ nosne, zwarte, suche oczyszczone z kurzu, brudu, wykwitéw
solnych, resztek organicznych (oleje, ttuszcze, itp.). Wystepujace algi i grzyby
nalezy bezwzglednie usunaé (postepowac zgodnie z wytycznymi zawartymi w
tabeli ponizej). Podtoza mineralne o zwiekszonej chtonnosci zagruntowacd
odpowiednio rozcieficzonym gruntem Greinplast U.

WYKONANIE

Przygotowanie zaprawy klejacej: Zawartos¢ opakowania (25 kg) wsypac do
ok. 6,2-6,7 | czystej wody i intensywnie wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej
masy. llos¢ dodawanej wody zalezy od warunkéw atmosferycznych i
chtonnosci podtoza. Zaprawa uzyskuje petne wtasciwosci robocze po uptywie 5
minut oraz ponownym wymieszaniu. Czas przydatnosci rozrobionej z wodga
zaprawy uzalezniony jest od warunkdw otoczenia, nie przekracza jednak 1
godz. Przyklejanie ptyt z wetny mineralnej:

- zwyktych (nieuporzadkowana struktura wtokien): Miejsca natozenia zaprawy
klejowej nalezy wczesniej tg zaprawg przeszpachlowaé. Klej naktada¢ na
obrzezach pasami o szerokosci minimum 3-4 cm, a na pozostatej powierzchni
kilkoma plackami o $rednicy 8-12 cm. Niedopuszczalne jest przyklejanie wetny
mineralnej wytacznie metodg na placki. £tgczna powierzchnia natozonej masy
klejacej powinna obejmowac co najmniej 40% powierzchni piyt.

- lamelowych (uporzadkowana struktura widkien): Cata powierzchnie ptyty
przeszpachlowaé zaprawg klejowa. Klej rozktada¢ réwnomiernie na catej
powierzchni ptyty pacg zabkowa o wielkosci zebéw min. 10 mm. taczna
powierzchnia natozonej masy klejgcej powinna obejmowac 100% powierzchni
ptyt. Tak przygotowane ptyty bezzwtocznie przyktadaé do $ciany i dociska¢ az
do uzyskania réwnej powierzchni z sgsiednimi ptytami.

Klej zachowuje swoje parametry robocze jeszcze ok. 10 minut od momentu
przyklejenia do $ciany, nie poruszaé, nie poprawiac ustawienia ptyt po uptywie
tego czasu. Przyjmuje sie, ze mocowanie systemu z wykorzystaniem ptyt z
wetny mineralnej o nieuporzadkowanej strukturze wtdkien (tzw. zwyktych)
jako
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Orientacyjne zuzycie:

- przyklejanie ptyt MW 5-6kg/m **
- zatapianie siatki 4 -5kg/m **
Czas wstepnego dojrzewania 25 min
Czas zuzycia ok. 2 godz. *
Absorpcja wody w2
Wspotczynnik przepuszczalnosci 1<30

pary wodnej

Przyczepnos¢ 21,2 N/mm?—FP:B

Wspbtczynnik przewodzenia ciepta A10,dry,mat < 0,45 W/(m-K), P = 50%

< 3% ubytek masy
Trwato$¢ — (odpornosé na

zamrazanie — odmrazanie) < 3 % spadek wytrzymatosci na

Sciskanie

ptyty MW tzw. lamelowe, co
najmniej o TR80
-w warunkach suchych
-po cyklach cieplno -
wilgotnosciowych

20,08 MPa
>0,08 MPa

Przyczepnosé miedzy: zaprawg
klejaca i wyrobem do izolacji
cieplnej [ETAG 004]: ptyty MW tzw.
lamelowe, co najmniej o TR80
-w warunkach suchych
-48h zanurzenia w wodzie + 2h
suszeniaw (23+2)C°i(50+5) %
RH
-48h zanurzenia w wodzie + 7 dni
suszeniaw (23+2)C°i(50+5) %
RH

>0,25 MPa
>0,08 MPa

>0,25 MPa

Przyczepno$é miedzy: zaprawg
klejaca i wyrobem do izolacji
cieplnej [ETAG 004]: ptyty MW tzw.
lamelowe, co najmniej o TR80
-w warunkach suchych
-48h zanurzenia w wodzie + 2h
suszeniaw (23+2)C°i(50+5) %
RH
-48h zanurzenia w wodzie + 7 dni
suszeniaw (23+2)C°i(50+5) %
RH

>0,08 MPa
> 0,03 MPa

>0,08 MPa

Proporcje wody na 25 kg mieszanki 6,2-6,7L

Gestos¢ objetosciowa (po

zarobieniu z wodg) FLE Ll

+5Cdo+30C°
+0Cdo+15C°

Temperatura stosowania
- klej w wersji jesienno-wiosennej

Zawartos¢ chromu (VI) <2 ppm

Reakcja na ogien Al

* wielko$¢ zalezy od warunkéw otoczenia (temperatura, wilgotnos¢) i/lub chtonnosci podtoza
** zalezy od réwnosci podtoza
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materiatu ocieplajacego jest mechaniczne (taczniki zgodne z AT lub ETA), a
warstwa kleju jest elementem pozycjonujacym i utatwiajgcym montaz ptyt,
dlatego po min 2 dniach od ich przyklejenia nalezy je dodatkowo mocowac
tacznikami mechanicznymi wymienionymi w (ETA, AT). W przypadku ptyt z
wetny mineralnej o uporzadkowanej strukturze witdkien (tzw. lamelowych)
projekt ocieplenia budynku okresla konieczno$¢ stosowania kotkow
mocujgcych oraz ich rodzaj. Budynki o wysokosci do 12 m nie wymagajg
stosowania kotkéw mocujacych przy odpowiednio nosnym podtozu. Zatapianie
siatki: Do wykonania warstwy zbrojonej siatkg na powierzchni ptyt z wetny
mineralnej mozna przystgpi¢ po uptywie min. 2 dni od ich przyklejenia, po
wczesniejszym wyréwnaniu powierzchni i oczyszczeniu z luznych wtdkien. Klej
nanosi¢ pacg stalowg na grubos¢ ok. 2mm rozpoczynajac od goéry Sciany
pionowymi pasami o szerokosc siatki zbrojacej. Nastepnie nalezy niezwtocznie
wtopic siatke zbrojgca wciskajac jg w mase przy pomocy packi. W kolejnym
etapie nanies¢ warstwe kleju o grubosci do 1 mm az do catkowitego pokrycia
siatki. Catkowita grubos¢ warstwy zbrojacej powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm.
Nalezy stosowac ok. 10 cm zaktady z siatki w miejscach jej taczenia.

ZALECENIA | UWAGI

CREINPEUASTS

BEZPIECZENSTWO

Dziata draznigco na skére. Moze powodowac reakcje alergiczng skory.
Powoduje powazne uszkodzenie oczu. Moze powodowaé podraznienie drég
oddechowych. Chroni¢ przed dzie¢mi. Stosowaé rekawice ochronne/odziez
ochronna/ochrone oczu/ochrone twarzy. Unika¢ wdychania pytu. W
przypadku kontaktu ze skora: umyé duza ilosciag wody z mydtem. W przypadku
dostania sie do dréog oddechowych: wyprowadzi¢ lub wynies¢
poszkodowanego na $wieze powietrze i zapewni¢ mu warunki do swobodnego
oddychania. W przypadku dostania sie do oczu: ostroznie ptuka¢ wodg przez
kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sg i mozna je tatwo usunac.
Nadal ptuka¢. Natychmiast skontaktowac sie osrodkiem zatrué/ lekarzem.
Postepowac zgodnie z Kartg Charakterystyki.

PRZECHOWYWANIE

Temperatura podtoza i otoczenia w trakcie prac i w czasie wysychania kleju
powinna wynosi¢ od +5°C do +30°C. Optymalna temperatura podczas
nanoszenia +20°C, jedynie klej w wersji jesienno-wiosennej (opis na
opakowaniu jednostkowym) powinien by¢ stosowany w temperaturze od +0°C
do +15°C. Dopuszczalny jest okresowy spadek temperatury do -3°C. W takim
przypadku obowigzkowe jest odpowiednie ostanianie wykonywanych
powierzchni. Prac nie nalezy prowadzi¢ przy bezposrednim nastonecznieniu i
opadach deszczu bez stosowania zabezpieczeri ochronnych (siatki, plandeki).
Warunki te w przypadku wykonywania warstwy zbrojonej nalezy utrzymac¢ min
2 dni od zakonczenia prac. Stosujac klej standardowy nie wykonywac zadnych
prac przy temperaturze podtoza ponizej +5°C. Zuzycie kleju jest uzaleznione od
stopnia réwnosci podtoza. Powierzchnie narazone na zanieczyszczenie
zabezpieczy¢ a zabrudzenia usuwac przed zaschnigciem. Narzedzia my¢ woda
bezposrednio po zakoriczeniu prac. Informacje zawarte w instrukcji maja na
celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu, jednak nie s3
podstawg do odpowiedzialnosci prawnej Producenta, gdyz warunki
wykonawstwa pozostajg poza jego kontrola. Prace wykonywad zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej. Wszelka ingerencja w sktad produktu jest
niedopuszczalna i moze w znaczacy sposdb obnizy¢ jakos¢ stosowanego
materiatu. W przypadku potaczenia z wyrobami innych Producentéw lub
nieujetych w dokumentach odniesienia (AT i ETA) nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci.
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Okres W oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach oraz suchych
warunkach do 12 miesiecy od daty produkcji. Data produkcji, asortyment i
numer partii produkcyjnej podane sg na opakowaniu.

NORMY, ATESTY, SWIADECTWA

Atest Higieniczny NIZP-PZH nr HK/B/0907/03/2017 wazny do 2022-11-21 i
Swiadectwo z Zakresu Higieny Radiacyjnej PZH nr HR/B/10/2010

Dokument odniesienia: EN 998-1:2016 (PN-EN 998-1:2016-12)

Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr KW-190320

Oceniony zgodnie z norma EN 998-1:2016 (PN-EN 998-1:2016-12)

Greinplast KW

GREINPLAST W,
GREINPLAST WS,
sktadnik systemu GREINPLAST WX,
ocieplen: GREINPLAST WGS,
GREINPLAST WGF

AT-15-7715/2016

GREINPLAST MW ETA 18-0600
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