GREINPLAST EAG
USZCZELNIACZ AKRYLOWY DO
PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

PRODUKT
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Uszczelniacz akrylowy do ptyt gipsowo-kartonowych. Jednosktadnikowa,
trwata i elastyczna masa uszczelniajgca o zwiekszonym stopniu biatosci,
modyfikowana pod katem zastosowania do spoinowania potaczenn ptyt
gipsowo-kartonowych w technologii suchej zabudowy.

SKtAD

Wysokoplastyczna, wodna dyspersja zywic akrylowych modyfikowana pod
katem zwiekszonej elastycznosci. Masa zawiera specjalnie wyselekcjonowane,
drobnoziarniste wypetniacze mineralne nadajace tworzonej spoinie gtadka
powierzchnie.

ZASTOSOWANIE

Produkt wysokoplastyczny o doskonatej przyczepnosci do typowych podtozy
budowlanych: ptyt g-k, tynku, betonu, ceramiki, cegly, drewna. Znajduje
réwniez zastosowanie jako typowy uszczelniacz akrylowy do wypetnien
peknieg, rys i szczelin w $cianach i sufitach. Nadaje sie takze do uszczelniania
ram okiennych, drzwiowych i parapetéw, uszczelniania wokdét materiatow
wykoriczeniowych, takich jak listwy, kasetony itp. — czyli wszedzie tam, gdzie
konieczna jest wysoka elastycznos¢ pofaczenia. Po utwardzeniu masa jest
odporna na wystepujacg okresowo wilgo¢ i wahania temperatur od -20°C do
+80°C. W czasie nanoszenia nieodporna na wode. Po okoto 24 h daje sie
malowac.

PAKOWANIE

Opakowanie jednostkowe: Kartusz 300 ml; Opakowanie zbiorcze: Karton 15szt.
NARZEDZIA

Reczny lub pneumatyczny pistolet do kartuszy.
PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Wigzanie
Gestos¢
Czas tworzenia naskdrka

Odpornosc¢ termiczna spoiny po
utwardzeniu

Szerokos¢ i gtebokosé spoiny

Skurcz po utwardzaniu
Wydajnos¢

Zdolnos¢ krycia rys

Klasa reakcji na ogieri (EN
15651-1:2012)

Utrata objetosci (EN 15651-1:2012)

Wydtuzenie przy zerwaniu (EN
15651-1:2012)

Trwatosé (EN 15651-1:2012)

Odpornosé na sptywanie (EN
15651-1:2012)

NORMY, ATESTY, SWIADECTWA

Woysychanie fizyczne
~ 1,68 g/ cm3 (20°C)
ok. 20 min. (20°C, 65% wilg. Wzgl.)

-20°Cdo +80 °C

min. 5mm
ok. 15%

spoina 5x5 mm - ok. 12mb z kartusza
300ml

wysoka
E
<45%
>25%
Spetnia wymagania

<3mm

Podtoze musi by¢ czyste, odttuszczone, wolne od zanieczyszczen jak kurz, stare
szczeliwa, itp. Chtonne powierzchnie mozna wczesniej zagruntowac gruntem
GREINPLAST U.

WYKONANIE

Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr EAG-160311
Odniesienie do normy: EN 15651-1:2012

BEZPIECZENSTWO

Chroni¢ przed dzie¢mi.
PRZECHOWYWANIE

Naktada¢ recznym lub pneumatycznym pistoletem. Przed uzyciem obcigé
koncéwke tuby powyzej gwintu, nakreci¢ aplikator i docigé go na odpowiednia
grubos¢ spoiny. Umiesci¢ kartusz w wyciskaczu i nanies¢ szczeliwo. Zalecany
stosunek szerokosci do gtebokosci spoiny to 1:1. W przypadku gtebokich
szczelin uzywac sznura dylatacyjnego o zamknietych komérkach. W razie
watpliwosci  kontaktowaé sie z dziatem technicznym. Nalezy unikac
zabrudzenia brzegédw spoiny. W celu zabezpieczenia brzegéw spoiny i
uzyskania jej prostej linii, ostoni¢ okolice fugi taSma maskujaca, ktérg nalezy
usung¢ natychmiast po obrébce fugi. Fugi wygtadzac¢ roztworem mydta przed
utworzeniem sie naskdrka. Czyszczenie zabrudzen wodg bezposrednio po
uzyciu.

ZALECENIA | UWAGI

Temperatura podtoza i otoczenia w trakcie prac i wysychania powinna wynosi¢
od +5°C do +30°C. Optymalna temperatura podczas aplikacji to +20°C. Pod
wptywem niekorzystnych warunkéw temperaturowo- wilgotnosciowych
podawane czasy obrobki moga ulegac zmianie. Powierzchnie narazone na
zabrudzenia zabezpieczy¢. Informacje zawarte na opakowaniu majg na celu
zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu, jednak nie sg podstawa do
odpowiedzialnosci prawnej Producenta, gdyz warunki wykonawstwa pozostaja
poza jego kontrolg. Wszelka ingerencja w sktad produktu jest niedopuszczalna
i moze w znaczacy sposob obnizy¢ jego jakosé. W przypadku potgczenia z
wyrobami innych producentéw nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci.
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Wraz z ukazaniem sie niniejszej karty technicznej tracg wazno$¢ wszystkie poprzednie.

W oryginalnych, nie uszkodzonych opakowaniach w temperaturze +5°C do
+25°C do 12 miesiecy od daty produkcji. Data produkcji i asortyment podane

sg na opakowaniu.
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