- ® Autoryzowan y
* i notyfikowany zgodnie *
. . z art. 10 dyrektywy Rady z 21

grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia

iy s . st aktow wykonawerych pais K
Instytut Techniki Budowlane]  , »ee

(89/106/EWG)
Cztonek EOTA * N *

Europejska Aprobata Techniczna

ETA-10/0061
GREINPLAST EPS

Ztozony system izolacji cieplnej
z wyprawami tynkarskimi

External Thermal Insulation Composite System
with rendering for the use as external insulation
of building walls

ol Europejska Organizacja ds. Aprobat Technicznych
E*****: European Organisation for Technical Approvals



Europejska aprobata techniczna zostata opracowana
w Zaktadzie Aprobat Technicznych
przez mgr inz. Anne KUKULSKA-GRABOWSKA

Projekt oktadki: Ewa Kossakowska
GWYV

Kopiowanie aprobaty techniczne;j
jest dozwolone jedynie w catosci

Wykonano z oryginatéw bez opracowania wydawniczego

© Copyright by Instytut Techniki Budowlane;j
Warszawa 2011

ISBN 978-83-249-4821-5

ERgN©
I ] Il Instytut Techniki Budowlane;j

Dziat Wydawniczy, 02-656 Warszawa, ul. Ksawerow 21, tel.: 22 843 35 19

Format: pdf Wydano w sierpniu 2011 r. Zam. 1542/2011




INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA

ul. FILTROWA 1

tel.: (48 22) 825-04-71;
(48 22) 825-76-55;

fax: (48 22) 825-52-86;

www.itb.pl

Europejska Aprobata Techniczna

Nazwa handlowa
Trade name

Wiasciciel aprobaty
Holder of approval

Rodzaj i przeznaczenie wyrobu

Generic type and use
of construction product

Termin waznosci od
Valid from
do
to

Zaktad produkcyjny
Manufacturing plant

Niniejsza Europejska
Aprobata Techniczna zawiera

This European Technical
Approval contains

*

5%
Autoryzowany ®
* i notyfikowany zgodnie - .
z art.10 dyrektywy Rady z 21
grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia
* ustaw i aktéw wykonawczych panstw
czlonkowskich dotyczacych
* wyrobéw budowlanych C Z * 0 n e k E 0 T A
(89/106/EWG)
* *

X

ETA-10/0061

GREINPLAST EPS
GREINPLAST EPS

GREINPLAST Spoétka z o0.0.
36-007 Krasne 512B
Polska

Ztozony system izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi
External Thermal Insulation Composite System

with rendering for the use as external insulation
of building walls

26. 03. 2010

26. 03. 2015

GREINPLAST Spétka z o.0.

36-007 Krasne 512B
Polska

17 stron

17 pages

Europejska Organizacja ds. Aprobat Technicznych

European Organisation for Technical Approvals



Strona 2 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-10/0061, wydanej 26 marca 2010 r.

I PODSTAWY PRAWNE | OGOLNE WARUNKI UDZIELANIA
EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH

1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:

— Dyrektywg Rady 89/106/EWG z 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia ustaw i
aktéw wykonawczych Panstw Cztonkowskich dotyczacych wyrobéw budowlanych’,
z poprawkami zawartymi w Dyrektywie Rady 93/68/EWG z 22 lipca 1993

— ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych?;

— rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania®;

— Wspdlnymi zasadami proceduralnymi sktadania wnioskéw, opracowywania
i udzielania Europejskich Aprobat Technicznych, okreslonymi w zatgczniku do
Decyzji Komisji 94/23/EC?;

— Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych ,ZftoZzone systemy izolacji
cieplnej z wyprawami tynkarskimi” ETAG 004, wydanie marzec 2000.

2. Instytut Techniki Budowlanej jest upowazniony do sprawdzania, czy sg spetnione
wymagania niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Sprawdzanie moze
odbywac sie w zaktadzie produkcyjnym. Niezaleznie od tego, odpowiedzialnos¢ za
zgodno$¢ wyrobow z Europejskg Aprobatg Techniczng i za ich przydatno$¢ do
zamierzonego stosowania ponosi wiasciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej.

3. Prawa do niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej nie mogq by¢ przenoszone na
producentow, przedstawicieli producentéw lub zaktady produkcyjne nie wymienione
na stronie 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;j.

4, Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢é wycofana przez Instytut
Techniki Budowlanej, w szczegdlnosci po informacji Komisji Europejskiej w trybie art.
5 ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

5. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze byé kopiowana, wigczajagc w to
srodki przekazu elektronicznego, jedynie w catosci. Publikowanie czesci dokumentu
jest mozliwe po uzyskaniu pisemnej zgody Instytutu Techniki Budowlanej. W tym
przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.
Teksty i rysunki w materiatach reklamowych nie moga by¢ sprzeczne z Europejskg
Aprobatg Techniczna.

6. Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez jednostke aprobujacg w
jezyku oficjalnym tej jednostki i w petni odpowiada wersji uzgodnionej w ramach
EOTA. Inne wersje jezykowe powinny zawiera¢ informacje, ze sg to ttumaczenia.

! Dziennik Urzedowy Wspadlnot Europejskich Nr L. 40, 11.02.1989, p. 12
2 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 220, 30.08.1993, p. 1

® Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 92/2004, poz. 881

* Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 237/2004, poz. 2375

® Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 17, 20.01.1994, p. 34
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| SZCZEGOLOWE WARUNKI DOTYCZACE EUROPEJSKIEJ

APROBATY TECHNICZNEJ

1 Okreslenie wyrobu i zakresu stosowania

Ztozony system izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi GREINPLAST EPS zwany
ETICS w ponizszym tekscie, jest projektowany i wbudowywany zgodnie z instrukcjg
opracowang przez wtasciciela Europejskiej Aprobaty Technicznej, przechowywang w
Instytucie Techniki Budowlanej. ETICS jest wykonywany na budowie i sktada sie z
ponizszych sktadnikéw, ktére sg fabrycznie produkowane przez wiasciciela ETA lub

poddostawcow. Za ETICS odpowiedzialny jest wtasciciel ETA.

1.1 Okreslenie wyrobu budowlanego

Tablica 1

Sktadniki
(szczegotowy opis i wiasciwosci techniczno-uzytkowe
w p. 2.3)

Zuzycie
(kg/m?)

Grubosé

(mm)

Wyréb do
izolacji
cieplnej
i metoda
mocowania

System klejony: catkowicie klejony lub czesciowo
klejony z dodatkowym mocowaniem mechanicznym
(powierzchnia klejenia powinna by¢ nie mniejsza niz

40%); krajowe dokumenty aplikacyjne powinny by¢ brane

pod uwage.

¢ Wyréb do izolacji cieplne;j:

fabrycznie produkowany polistyren ekspandowany
(EPS) wedtug EN 13163

o Kleje:

GREINPLAST KS

sucha mieszanka na bazie cementu wymagajaca dodania
wody w ilosci 0,24 do 0,26 I/kg

sktad: piasek, cement, zywica syntetyczna, wypetniacze
mineralne, dodatki

GREINPLAST K

sucha mieszanka na bazie cementu wymagajaca dodania
wody w ilosci 0,25 do 0,27 I/kg

sktad: piasek, cement, zywica syntetyczna, wypetniacze
mineralne, dodatki

4,0do 6,0
(sucha
mieszanka)

4,0do 6,0
(sucha
mieszanka)

20 to 250

Warstwa
zbrojona

e GREINPLAST K
sucha mieszanka na bazie cementu wymagajaca dodania
wody w ilosci 0,25 do 0,27 I/kg
sktad: piasek, cement, zywica syntetyczna, wypetniacze
mineralne, dodatki

3,0do 4,0
(sucha
mieszanka)

2,5do4,0

Siatki
z widkna
szklanego

« VERTEX 145/ AKE 145/ R117 A101
wymiary oczek ok. 4,5 x 4,0 mm; masa powierzchniowa:
150 g/m?

¢ SSA-1363-SM(100)
wymiary oczek ~ 3,5 x 3,5 mm; masa powierzchniowa:
145 g/m?

e TG 22
wymiary oczek ~ 4,0 x 4,5 mm; masa powierzchniowa:
145 g/m?

e TG 15
wymiary oczek ~ 4,0 x 4,0 mm; masa powierzchniowa:
170 g/m2
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Tablica 1

Skladniki
(szczegotowy opis i wlasciwosci techniczno-uzytkowe
wp. 2.3)

Zuzycie
(kg/m?)

Grubos¢é

(mm)

Preparaty
gruntujace

GREINPLAST SP

sktad: woda, spoiwo akrylowe, spoiwo silikonowe, wypetniacze
mineralne, pigmenty, dodatki

ciecz gotowa do uzycia z silikatowymi wyprawami tynkarskimi

GREINPLAST F

sktad: woda, spoiwo akrylowe, wypetniacze mineralne,
pigmenty, dodatki

ciecz gotowa do uzycia z mineralnymi i akrylowymi wyprawami
tynkarskimi

GREINPLAST XP

skfad: woda, spoiwo akrylowe, spoiwo silikonowe wypetniacze

mineralne, pigmenty, dodatki
ciecz gotowa do uzycia z silikonowymi wyprawami tynkarskimi

okoto 0,40

okoto 0,40

okoto 0,40

Wyprawy
tynkarskie

Mineralne wyprawy tynkarskie
sktad: piasek, cement, wypetniacze mineralne, zywica
syntetyczna, pigmenty, dodatki

GREINPLAST TB

sucha mieszanka wymagajgca dodania wody w ilosci 0,20 do
0,23 I/kg; baranek

uziarnienie: 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm

GREINPLAST TK

sucha mieszanka wymagajgca dodania wody w ilosci 0,20 do
0,23 I/kg; kornik

uziarnienie: 2,0; 3,0; 4,0 mm

2,0do4,5

2,5do4,5

w
zaleznosci
od
uziarnienia

Silikatowe wyprawy tynkarskie

sktad: woda, kopolimery akrylowe, spoiwo silikatowe, piasek,
wypetniacze mineralne, pigmenty, dodatki

GREINPLAST TSB

masa gotowa do uzycia; baranek
uziarnienie: 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm

GREINPLAST TSK
masa gotowa do uzycia; kornik
uziarnienie: 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm

2,5do4,5

2,0do 4,5

w
zaleznosci
od
uziarnienia

Silikonowe wyprawy tynkarskie

sktad: woda, kopolimery akrylowe, spoiwo silikonowe, piasek,
wypetniacze mineralne, pigmenty, dodatki

GREINPLAST TXB

masa gotowa do uzycia; baranek
uziarnienie: 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm

GREINPLAST TXK
masa gotowa do uzycia; kornik
uziarnienie: 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm

2,0do4,5

2,0do4,5

w
zaleznosci
od
uziarnienia

Akrylowe wyprawy tynkarskie
sktad: woda, kopolimery akrylowe, piasek, wypetniacze
mineralne, pigmenty, dodatki

GREINPLAST TAB

masa gotowa do uzycia; baranek
uziarnienie: 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm
GREINPLAST TAK

masa gotowa do uzycia; kornik
uziarnienie: 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm

2,5do4,5

2,0do4,5

w
zaleznosci
od
uziarnienia
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Tablica 1

Sktadniki Zuzycie Grubosé
szczegotowy opis | wiasciwosci techniczno-uzytkowe
wo 23 P ' (gim) | (mm)

Wyprawy o Akrylowe wyprawy tynkarskie
tynkarskie

GREINPLAST TAN

sktad: woda, kopolimery akrylowe, piasek, wypetniacze
mineralne, pigmenty, dodatki

tynk natryskowy 20do 3,5
uziarnienie: 1,5; 2,0 mm w
GREINPLAST G/ KGP zaleznosci
sktad: woda, spoiwo akrylowe, piasek, dodatki od
drobnoziarnisty lub gruboziarnisty 3,5do 7,0 uziarnienia
uziarnienie: 0,5 do 1,2; 0,8 do 1,2; 1,0 do 1,6; 0,8 do 2,0;
0,8 do 3,0 mm

GREINPLAST G-N

sktad: woda, spoiwo akrylowe, piasek, dodatki
drobnoziarnisty; tynk natryskowy 2,5do 5,0
uziarnienie: 0,2 do 1,0 mm

Powtoki
dekoracyjne stosowane opcjonalnie z mineralnymi i akrylowymi

(stosowane
opcjonalnie)

GREINPLAST FA

wyprawami tynkarskimi 0.25 do
skfad: woda, kopolimer akrylu, wypetniacze mineralne, ,O 45

pigmenty, dodatki ’ -
gotowa do uzycia ciecz z pigmentami

GREINPLAST FX

stosowane opcjonalnie z wszystkimi wyprawami tynkarskimi
skfad: woda, kopolimer akrylu, spoiwo silikonowe, 0,20 do
wypetniacze mineralne, pigmenty, dodatki 0,40
gotowa do uzycia ciecz z pigmentami

GREINPLAST FS

stosowane opcjonalnie z mineralnymi i silikatowymi
wyprawami tynkarskimi 0,20 do
skfad: woda, kopolimer akrylu, spoiwo silikatowe, wypetniacze 0,40
mineralne, pigmenty, dodatki

gotowa do uzycia ciecz z pigmentami

Materialy taczniki mechaniczne (dodatkowe mocowanie mechaniczne) objete ETA wydanymi
uzupetniajace | zgodnie z ETAG 014.

Materiaty uzupetniajgce zgodne z ETAG 004, p. 3.2.2.5. Pozostajg w zakresie
odpowiedzialnosci wtasciciela ETA.

1.2

Zakres stosowania

ETICS jest przeznaczony do stosowania jako zewnetrzna izolacja $cian budynkéw,
wykonanych z elementéw murowych (cegty, bloczki, kamien,..) lub betonu
(wylewanego na budowie lub w postaci ptyt prefabrykowanych) z warstwg tynku lub
bez (klasa reakcji na ogien A1 lub A2-s1, dO wedlug EN 13501-1). ETICS jest
projektowany w celu nadania scianom, na ktérych zostat zastosowany, dostatecznej
izolacyjnosci cieplnej.

ETICS jest wykonywany z nienosnych elementéw budowlanych. Nie wplywa
bezposrednio na statecznos¢ scian, do ktoérych jest mocowany, ale moze wptywac na
ich trwato$¢ poprzez zapewnienie zwiekszonej ochrony przed warunkami
atmosferycznymi.
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21

2.2

2.21

ETICS moze by¢ stosowany na nowych lub istniejgcych (modernizowanych)
pionowych scianach. Moze by¢ rowniez stosowany na powierzchniach poziomych lub
nachylonych, ktére nie sg wystawione na dziatanie warunkéw atmosferycznych.

ETICS nie jest przeznaczony do zapewniania szczelnosci konstrukcji budowlanej na
przenikanie powietrza.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania ETICS, pod warunkiem, ze
wymagania okreslone w p. 4.2, 5.1 i 5.2, dotyczace warunkow pakowania, transportu,
przechowywania, wbudowywania, jak réowniez wtasciwego uzytkowania, konserwaciji
i napraw sg spetnione. Zatozenie dotyczgce okresu uzytkowania nie moze by¢
interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta lub jednostke aprobujaca,
ale jako informacja, kiéra moze by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego
wyrobu, w zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem
uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci wyrobu i metody ich sprawdzania

Zasady ogoélne

Ocena przydatnosci ETICS do zamierzonego stosowania zgodnie z Wymaganiami
Podstawowymi zostata przeprowadzona wedtug Wytycznych do Europejskich Aprobat
Technicznych ,ZtoZzone systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi” ETAG 004,
wydanie marzec 2000 (zwanych ETAG 004 w ponizszym tekscie).

Wiasciwosci ETICS

Reakcja na ogien

Reakcja na ogien zostala oznaczona zgodnie z ETAG 004, p. 5.1.2.1. Wyréb
okreslony w p. 1.1 otrzymat klasyfikacje podang w tablicy 2.

Tablica 2
Najwieksza
deklarowana Deklarowana | Klasa reakcji
Uktad ociepleniowy wedtug p. 1.1 zawartos¢ zawartos¢ na ogien
substancji retardantéow | wg EN 13501-1
organicznych
ETICS GREINPLAST EPS z warstwg
wykonczeniowa;:
o Zaprawy klejagce: GREINPLAST KS, .
GREINPLAST K <2,5%
o Warstwa zbrojona: GREINPLAST K <2,5%
e Wyprawy tynkarskie: GREINPLAST TAB, o
GREINPLAST TAK, GREINPLAST TAN, 0% C-s3,d0
GREINPLAST TXB, GREINPLAST TXK <9%
(z odpowiednimi preparatami
gruntujgcymi)
e Powloki dekoracyjne: GREINPLAST FX, o
GREINPLAST FA <14%
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Tablica 2
Najwieksza
deklarowana Deklarowana | Klasa reakgcji
Uktad ociepleniowy wedtug p. 1.1 zawartos¢ zawartos¢ na ogien
substancji retardantow | wg EN 13501-1
organicznych
ETICS GREINPLAST EPS z warstwg
wykonczeniowa;:
e Zaprawy klejace: GREINPLAST KS,
GREINPLAST K <2,5%
e Warstwa zbrojona: GREINPLAST K <2,5%
e Wyprawy tynkarskie: GREINPLAST TK, 0% B -s2,d0
GREINPLAST TB, GREINPLAST TSB, <7%
GREINPLAST TSK (z odpowiednimi -
preparatami gruntujgcymi)
¢ Powloki dekoracyjne: GREINPLAST FX, o
GREINPLAST FA, GREINPLAST FS <14%
ETICS GREINPLAST EPS z warstwg
wykonczeniowa;:
o Zaprawy klejagce: GREINPLAST KS,
GREINPLAST K <2,5%
o Warstwa zbrojona: GREINPLAST K <2,5% 0% C-s2,d0
o Wyprawy tynkarskie: GREINPLAST G/
KGP, GREINPLAST G-N (z odpowiednimi < 8,0%
preparatami gruntujgcymi)

2.2.2

Montaz i mocowanie

Ocena reakcji na ogien zostata oparta na badaniach, w ktérych zastosowano wyréb
do izolacji cieplnej (EPS) grubosci 180 mm — w przypadku badania SBI wedtug EN
13823, grubosci 60 mm — w przypadku badania wedtug EN ISO 11925-2 oraz
o maksymalnej gestosci wynoszacej 19,3 kg/m®, jak réwniez wyprawy tynkarskie
Z najwiekszg zawartoscig sktadnikéw organicznych.

W przypadku badania SBI wedtug EN 13823, ETICS jest mocowany bezposrednio do
podtoza (klasy A2-s1, dO) grubosci 12 mm.
W przypadku badania wedtug EN ISO 11925-2 prébek nie mocuje sie do podfoza.

Montaz ETICS zostat wykonany przez wtasciciela aprobaty zgodnie z wytycznymi
producenta (instrukcja montazu), przy zastosowaniu jednej warstwy siatki z widkna
szklanego w przypadku wszystkich probek badawczych (bez uktadania na zaktad).
Prébki byty prefabrykowane i nie zawieraty spoin.

Badany ETICS nie zawierat tacznikdow, poniewaz nie majg one wptywu na wyniki
badan.

Uwaga: Europejski scenariusz pozaru nie zostat ustalony dla elewacji. W niektorych Krajach
Cztonkowskich klasyfikacja wedtug EN 13501-1 moze nie by¢ wystarczajgca do zastosowania
wyrobu na elewacjach. Aby spetni¢c wymagania przepiséw krajowych mogg by¢ wymagane
dodatkowe badania (np. badania w duzej skali).

Wodochtonnosé (podciaganie kapilarne wody)

Wodochtonnos¢ warstwy zbrojonej i poszczegdinych warstw wykohnczeniowych
zostata oznaczona wedtug ETAG 004, p. 5.1.3.1.

e Warstwa zbrojona GREINPLAST K:
wodochtonno$é po 1 h < 1,0 kg/m?,
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wodochtonno$é po 24 h < 0,5 kg/m?,

o Warstwy wykonczeniowe — wedtug tablicy 3.

Tablica 3
Wodochtonnos¢ po 24 h
< 0,5 kg/m? > 0,5 kg/m?
GREINPLAST TB X )
GREINPLAST TK
wrarstwa | GREINPLAST TAB
W‘a'rstwa ~broiona GREINPLAST TAK X -
jona
GREINPLAST K GREINPLAST TAN
(z odpowiednim GREINPLAST TSB
preparatem gruntujgcym GREINPLAST TSK X -
wedtug tablicy 1)
* GREINPLAST TXB x
wyprawa tynkarska | GREINPLAST TXK -
wskazana obok:
GREINPLAST G/ KGP X )
GREINPLAST G-N

223

224

2.2.5

Zachowanie sie po cyklach cieplno-wilgotnosciowych

Cykle cieplno-wilgotnosciowe przeprowadzono na $ciance badawczej wedtug
ETAG 004, p. 5.1.3.2.1.

Zadna z nastepujgcych zmian nie wystapita w czasie badania:

specherzenie lub ztuszczanie sie jakiejkolwiek warstwy,

uszkodzenie Iub spekanie w miejscach potgczen piyt izolacyjnych Iub listew

mocujacych,
odpadanie warstwy wykonczeniowej,

spekanie umozliwiajgce wnikanie wody do warstwy izolacyjnej.

ETICS zostat oceniony jako odporny na cykle cieplno-wilgotnosciowe.

Zachowanie sie pod wptywem przemiennego zamrazania i rozmrazania

ETICS zostat oceniony jako odporny na dziatanie przemiennego zamrazania
i rozmrazania, poniewaz wodochtonno$é zaréwno warstw zbrojonych, jak i warstw
wykonczeniowych jest mniejsza niz 0,5 kg/m? po 24 h w przypadku wszystkich
uktadow ETICS.

Odpornos¢ na uderzenie

Kategorie uzytkowania wynikajgce z badan odpornosci na uderzenia ciatem twardym
(3 J i 10 J) oraz odpornosci na przebicie (Perfotest), wykonanych wedlug ETAG 004,
p. 5.1.3.3, 5.1.3.3.1, 5.1.3.3.2, podano w tablicy 4.



Strona 9 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-10/0061, wydanej 26 marca 2010 r.

Warstwa
wykonczeniowa:
warstwa zbrojona

GREINPLAST K
(z odpowiednim
preparatem gruntujgcym
wedtug tablicy 1)
+
wyprawa tynkarska
wskazana obok:

Tablica 4
Pojedyncza Podwaéjna

warstwa siatki warstwa siatki
GREINPLAST TB Katedoria Il Wiasciwosé uzytkowa
GREINPLAST TK 9 nie okrelona
GREINPLAST TAB
GREINPLAST TAK Kategoria Ill " Kategoria Il "
GREINPLAST TAN
GREINPLAST TSB Kateaoria Il "
GREINPLAST TSK 9
GREINPLAST TXB . " Wiasciwosé uzytkowa
GREINPLAST TXK Kategoria ll nie okreslona
GREINPLAST G-N Kategoria Ill "
GREINPLAST G / KGP Kategoria Il ! Kategoria Il "

" kategorie uzytkowania wedtug ETAG 004, p. 6.1.3.3, tablica 8

2.2.6 Przepuszczalnos¢ pary wodnej

Opér dyfuzyjny wobec pary wodnej zostat oznaczony wedtug ETAG 004, p. 5.1.3.4.

Tablica 5

Warstwa
wykonczeniowa:
warstwa zbrojona
GREINPLAST K

+

wyprawa tynkarska
wskazana obok:

Equivalent air thickness sy

GREINPLAST TB
GREINPLAST TK

<1,0m

GREINPLAST F + GREINPLAST TB uziarnienie 1,5 mm: 0,11 m
GREINPLAST F + GREINPLAST TB uziarnienie 1,5 mm + GREINPLAST FS: 0,12 m
GREINPLAST F + GREINPLAST TB uziarnienie 1,5 mm + GREINPLAST FX: 0,13 m

GREINPLAST TAB
GREINPLAST TAK
GREINPLAST TAN

<1,0m

GREINPLAST F + GREINPLAST TAB uziarnienie 1,5 mm: 0,51 m
GREINPLAST F + GREINPLAST TAB uziarnienie 3,0 mm: 0,52 m
GREINPLAST F + GREINPLAST TAB uziarnienie 1,5 mm + GREINPLAST FX: 0,55 m
GREINPLAST F + GREINPLAST TAB uziarnienie 1,5 mm + GREINPLAST FA: 0,59 m

GREINPLAST TSB
GREINPLAST TSK

£1,0m

GREINPLAST SP + GREINPLAST TSB uziarnienie 1,5 mm: 0,12 m
GREINPLAST SP + GREINPLAST TSB uziarnienie 1,5 mm + GREINPLAST FX: 0,14 m
GREINPLAST SP + GREINPLAST TSB uziarnienie 1,5 mm + GREINPLAST FS: 0,13 m

GREINPLAST TXB
GREINPLAST TXK

£1,0m

GREINPLAST XP + GREINPLAST TXB uziarnienie 1,5 mm: 0,14 m
GREINPLAST XP + GREINPLAST TXB uziarnienie 1,5 mm + GREINPLAST FX: 0,18 m

GREINPLAST G/ KGP
GREINPLAST G-N

<1,0m

GREINPLAST F + GREINPLAST G uziarnienie 1,0 + 1,6 mm: 0,20 m
GREINPLAST F + GREINPLAST G-N uziarnienie 0,2 + 0,8 mm: 0,18 m

GREINPLAST FS

£0,08 m

GREINPLAST FX

£011m

GREINPLAST FA

£0,15m
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2.2.7 Substancje niebezpieczne

ETICS odpowiada postanowieniom Dokumentu Informacyjnego H (“Zharmonizowane
podejscie do substancji niebezpiecznych w ramach dyrektywy 89/106/EWG”,
nowelizacja sierpien 2002).

Pisemna deklaracja zostata przedtozona przez wiasciciela ETA.

Oprocz zapisow zawartych w ETA, zwigzanych z substancjami niebezpiecznymi,
mogg obowigzywaé inne wymagania odnoszace sie do ETICS, dotyczace tego
zagadnienia (np. transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe,
regulacje i przepisy administracyjne). W celu przestrzegania warunkéw dyrektywy
89/106/EWG, wymagania te takze powinny by¢ spetnione w kazdym przypadku, gdy
majq zastosowanie.

2.2.8 Bezpieczenstwo uzytkowania

2.2.8.1 Przyczepnos¢

Przyczepno$¢ zostata oznaczona wedtug ETAG 004, p. 5.1.4.1.1, 5.1.4.1.2
5.1.4.1.3.

Tablica 6

Przyczepnos¢ miedzy warstwa zbrojong i wyrobem do izolacji ciepinej (EPS)

Po cyklach cieplno-
wilgotnosciowych
na sciance badawczej

Po cyklach zamrazania

W warunkach suchych d A
i rozmrazania

Warstwa zbrojona

badanie nie wymagane
poniewaz cykle
zamrazania i rozmrazania
nie sa konieczne

2 0,08 MPa 2 0,08 MPa

GREINPLAST K

Przyczepnos¢ miedzy: zaprawa klejaca i podtozem (beton) oraz
zaprawa klejaca i wyrobem do izolacji cieplnej (EPS)

W kach 48 h zanurzenia w wodzie | 48 h zanurzenia w wodzie
Zaprawy klejace warunkac + 2 h suszeniaw + 7 dni suszenia w
prawy ke suchych (23+2)°Ci(50 £5)% RH | (23+2)°Ci (50 t 5)% RH
Beton 20,25 MPa 20,08 MPa 2 0,25 MPa
GREINPLAST KS
EPS 20,08 MPa 20,03 MPa 20,08 MPa
Beton 2 0,25 MPa 20,08 MPa 2 0,25 MPa
GREINPLAST K
EPS 20,08 MPa 20,03 MPa 20,08 MPa

Minimalna powierzchnia klejenia wynosi 40%.

2.2.8.2 Wytrzymato$¢é zamocowania (przemieszczenie poprzeczne)

Badanie nie jest wymagane, poniewaz ETICS spetnia nastepujace kryteria (p. 5.1.4.2
ETAG 004): E x d < 50000 N/mm (E: modut sprezystosci warstwy zbrojonej;
d: Srednia grubos¢ warstwy zbrojonej).
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2.2.9 Opér cieplny

Dodatkowy opor cieplny, jaki sciana uzyskuje poprzez zastosowanie ETICS (Rgrics),
jest obliczany na podstawie nominalnej wartosci oporu cieplnego wyrobu do izolacji
cieplnej (Rp), okreslonego zgodnie z 5.2.6.1 i na podstawie tabelarycznej wartosci
Rrender OpOru cieplnego warstwy wykonczeniowej (Rrenger Wynosi okoto 0,02 m?K/W),

Rerics = Ro + Rrenger [(M?-K)/W]
zgodnie z:
EN ISO 6946-1: Komponenty budowlane i elementy budynku — Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta — Metoda obliczania.

EN 12524: Materiaty i wyroby budowlane — Witasciwos$ci cieplno-wilgotnosciowe —
Tabelaryczne wartosci obliczeniowe.

Jezeli opor cieplny nie moze byé obliczony, moze zosta¢ zmierzony na ETICS,
zgodnie z:

EN 1934: Wiasciwosci cieplne budynkéw — Okreslanie oporu cieplnego metodg
skrzynki grzejnej z uzyciem cieptomierza — Mury.

Mostki cieplne w miejscach mocowania mechanicznego (taczniki), wptywaja na
wartos¢ wspétczynnika przenikania ciepta catej Sciany. Wptyw ten musi byé
uwzgledniony zgodnie ze wzorem:
Uc = U + AU [W/(m?K)]
gdzie:
U:.- skorygowany wspotczynnik przenikania ciepta catej Sciany, z
uwzglednieniem mostkéw cieplnych

U-  wspotczynnik przenikania ciepta catej sciany, z uwzglednieniem ETICS,
bez mostkow cieplnych (W/m2-K)

U = 1: [Remics +Rsubstrate + Rse *+ R

Rsubstrate OPOr cieplny $ciany stanowigcej podtoze [(m2-K)/W]

Rse  0poOr przejmowania ciepta na powierzchni zewnetrznej [(m?K)/W]
Rsi  opdr przejmowania ciepta na powierzchni wewnetrznej [(m?-K)/W]

AU - korekcyjny skfadnik wspotczynnika przenikania ciepta w przypadku

mocowania mechanicznego = y, - n (w przypadku facznikow)

xp  punktowy wspotczynnik przenikania ciepta w odniesieniu do
tacznika [W/K]. Patrz: Raport Techniczny EOTA nr 25. Podane
ponizej wartosci mogg by¢ uwzglednione, jezeli nie sg podane w
ETA dla tgcznikow:
= 0,002 W/K w przypadku tgcznikéw z trzpieniem rozporowym ze
stali nierdzewnej z tbem pokrytym tworzywem sztucznym oraz
tacznikow ze szczeling powietrzng przy tbie trzpienia
= 0,004 W/K w przypadku tacznikow z trzpieniem rozporowym ze
stali ocynkowanej galwanicznie z tbem pokrytym tworzywem
sztucznym
= 0,008 W/K w przypadku wszystkich pozostatych fgcznikdéw
(najgorszy przypadek)

n liczba tacznikéw na m?

Wplyw mostkow cieplnych moze by¢ rowniez obliczany zgodnie z:

EN ISO 10211: Mostki cieplne w budynkach — Strumienie cieplne i temperatury
powierzchni — Obliczenia szczegotowe.
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2.2.10

2.2.101

Wplyw mostkéw cieplnych powinien byé obliczany zgodnie z ww. norma, jezeli
wystepuje wiecej niz 16 tacznikéw na m?. Wartosci y, podane przez producenta nie
majg w tym przypadku zastosowania.

Przyczepnos¢ po starzeniu

Aspekty zwigzane z trwatoscia i przydatnoscia uzytkowa

Przyczepnosé po starzeniu zostata oznaczona wediug ETAG 004, p. 5.1.7.1.

Tablica 7
. Przyczepnos¢ po cyklach
PRV Brastybarskie hydrotermicznych
GREINPLAST TB
GREINPLAST TK 20,08 MPa
Warstwa wykonczeniowa: | GREINPLAST TAB,
warstwa zbrojona GREINPLAST TAK 20,08 MPa
GREINPLAST K GREINPLAST TAN
(z odpowiednim preparatem
gruntujacym wedtug GREINPLAST TSB S
tablicy 1) GREINPLAST TSK 20,08 MPa
+
GREINPLAST TXB
wyprawa tynkarska wskazana >
R GREINPLAST TXK 20,08 MPa
GREINPLAST G/ KGP
>
GREINPLAST G-N 20,08 MPa

23

2.3.1

Wiasciwosci sktadnikow

Wyréb do izolacji cieplnej

Powinny by¢ stosowane fabrycznie produkowane, niepokryte piyty z polistyrenu
ekspandowanego (EPS) wedlug EN 13163, o kodach i innych wiasciwosciach

podanych w tablicy 8.

Tablica 8

Reakcja na ogien
EN 13501-1

Klasa E przy gestosci maksymalnej 19,3 kg/m3

Opor cieplny (m*K)/W

Okreslony przy oznakowaniu CE w odniesieniu do
EN 13163

Grubosé (mm)
EN 823

1 2 (klasa T1) lub % 1 (klasa T2)

Dilugos¢ (mm)
EN 822

1 2 (klasa L2)

Szerokos¢ (mm)
EN 822

t 2 (klasa W2)

Prostokatnos¢ (mm/m)
EN 824

1 5 (klasa S1) lub £ 2 (klasa S2)

Ptaskos$é (mm/m)
EN 825

+ 10 (klasa P3) lub + 5 (klasa P4)

Stan powierzchni

Powierzchnie ciete (jednorodne i bez “naskoérka”)
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Tablica 8

warunki laboratoryjne

DS(N)2

o EN 1603
Stabilnos¢ - -
wymiarowa: okreslone warunki

temperatury i wilgotnosci
EN 1604

DS(70,-)1 lub DS(70,-)2

Nasigkliwos¢ wodg (czesciowe

EN 12086

zanurzenie) (kg/m?) WL(T)1
EN 1609
Wspoétczynnik dyfuzji pary wodnej (p) 20 do 60

Wytrzymatos¢ na rozcigganie
prostopadle do powierzchni czotowych
w warunkach suchych (kPa)

EN 1607

>80 (TR 80) lub = 100 (TR 100) lub = 150 (TR 150)

Wytrzymatosé na scinanie (MPa)
EN 12090

0,02 <fx<0,10

Modut sprezystosci przy scinaniu (MPa)
EN 12090

1,0<Gnr<3,0

2.3.2 Laczniki

Jako dodatkowe mocowanie mechaniczne powinny by¢ stosowane taczniki
wymienione w tablicy 1, p. 1.1, spetniajagce wymagania odpowiednich ETA.

2.3.3 Wyprawa zbrojona

Wiasciwos¢ uzytkowa nie oznaczona.

2.3.4 Siatkia z wiékna szklanego

Odpornos¢ siatek z widkna szklanego na alkalia zostata oznaczona wedtug ETAG

004, p. 5.6.7.1.

Tablica 9

VERTEX 145/ AKE 145 /R 117 A101,
SSA 1363 SM(100), TG 22, TG 15

Osnowa Watek
Szczatkowe naprezenie zrywajace po
starzeniu (N/mm) =20 =20
Wzgledne, szczatkowe naprezenie
zrywajace po starzeniu w stosunku
do naprezenia zrywajacego w stanie 250 250
dostawy (%)
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3 Ocena zgodnosci i oznakowanie CE

3.1 System oceny zgodnosci

Zgodnie z decyzjg 97/556/EC Komisji Europejskiej z poprawka 2001/596/EC,
w zaleznosci od reakcji na ogien, ma zastosowanie system oceny zgodnosci 1 lub 2+.

Systemami oceny zgodnos$ci sg: system 1 z uwagi na reakcje na ogieh i system 2+
Z uwagi na wiasciwosci inne niz reakcja na ogien.

Powyzsze systemy oceny zgodnosci przewidujg:

System 1: Certyfikacje zgodnosci wyrobu przez notyfikowang jednostke certyfikujaca
na podstawie:

a) Zadania producenta:
(1) zaktadowa kontrola produkciji,

(2) uzupetniajgce badania prébek pobranych z produkcji przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badan,

b) Zadania jednostki notyfikowane;:
(3) wstepne badanie typu wyrobu,
(4) wstepna inspekcja zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

(5) ciagty nadzér, ocena i akceptacja zaktadowej kontroli produkcji.

System 2+: Deklaracje zgodnosci wyrobu przez producenta na podstawie:
a) Zadania producenta:

(1) wstepne badanie typu wyrobu,

(2) zaktadowa kontrola produkciji,

(3) badanie probek wyrobu pobranych przez producenta w zakfadzie
produkcyjnym, zgodnie z ustalonym planem badan,

b) Zadania jednostki notyfikowane;:
(4) certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji na podstawie:

wstepnej inspekcji zakladu produkcyjnego i zaktadowej kontroli
produkgciji,

ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

3.2 Zakres odpowiedzialnosci

3.21 Zadania producenta

3.2.1.1 Zaktadowa kontrola produkciji

Producent powinien prowadzi¢ statq, wewnetrzng kontrole produkcji. Wszystkie
elementy tej kontroli, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny byé dokumentowane w sposob systematyczny, w formie pisemnych zasad
i procedur, wigczajac w to zapisy z wykonywanych czynnosci. System zaktadowej
kontroli produkcji powinien zapewnia¢ zgodnosé¢ ETICS i wyrobow skiadowych z
Europejska Aprobatg Techniczna.

Producent powinien stosowa¢ wylacznie surowce i materiaty okreslone
w dokumentacji technicznej ETA. Dostarczane surowce i materiaty powinny
podlega¢ sprawdzeniu przez producenta przed ich odbiorem.
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3.2.1.2

3.2.2

Zaktadowa kontrola produkcji powinna byé zgodna z planem kontroli®, ktéry stanowi
czes¢ dokumentacji technicznej ETA. Plan kontroli zostat uzgodniony pomiedzy
producentem i Instytutem Techniki Budowlanej, przy uwzglednieniu systemu
zaktadowej kontroli produkcji stosowanego przez producenta, i jest przechowywany
w Instytucie Techniki Budowlanej.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sg zapisywane i oceniane zgodnie z
postanowieniami planu kontroli. Zapisy powinny zawiera¢ co najmniej nastepujace
dane:

- 0znhaczenie wyrobu, surowcéw i materiatow,
- rodzaj kontroli lub badan,

- date produkcji wyrobu i date badania wyrobu, surowcéw lub materiatéw z jakich
jest wykonany,

- wyniki kontroli i badan oraz, jezeli jest to celowe, poréwnanie tych wynikow z
wymaganiami,

podpis osoby odpowiedzialnej za zakladowag kontrole produkcii.

Zapisy powinny by¢ przedstawiane jednostce notyfikowanej, prowadzacej ciagty
nadzor. Zapisy powinny byé takze udostepniane na zadanie Instytutowi Techniki
Budowlanej.

Inne zadania producenta

W przypadku sktadnikow ETICS, ktore nie sg produkowane przez wtasciciela ETA,
powinien sie on upewni¢, ze zakladowa kontrola produkcji prowadzona przez innego
producenta, gwarantuje zgodno$¢ sktadnikéw z Europejskg Aprobatg Techniczna.

W przypadku wstepnego badania typu ETICS i sktadnikéw z uwagi na wtadciwo$ci
inne niz reakcja na ogien, wyniki badan przeprowadzonych jako cze$é¢ oceny do
ETA powinny by¢ wykorzystywane, dopdki nie nastgpig zmiany linii produkcyjnej lub
zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach, niezbedny zakres wstepnego
badania typu powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki Budowlanej
i jednostkg notyfikowana.

Producent powinien, na podstawie umowy, zaangazowaé jednostke posiadajgca
notyfikacje w zakresie zadan okreslonych w p. 3.1 w odniesieniu do ETICS, w celu
podjecia przez nig dziatan podanych w p. 3.2.2. W tym celu, plan kontroli powotany
w p. 3.21.1 i 3.2.2, powinien by¢ udostepniony przez producenta jednostce
notyfikowane;j.

Producent powinien wydac¢ deklaracje zgodnosci, stwierdzajaca, ze ETICS jest
zgodny z postanowieniami ETA-10/0061.

Zadania jednostki notyfikowanej

Jednostka notyfikowana powinna:

- przeprowadzi¢ wstepne badanie typu ETICS i sktadnikow (w przypadku systemu
1),

- przeprowadzi¢ wstepng inspekcje zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli
produkciji,

- prowadzi¢ ciggty nadzor, ocene i akceptacje zaktadowej kontroli produkciji,

® Plan kontroli jest przechowywany w Instytucie Techniki Budowlanej i moze by¢ udostepniony tylko jednostce
notyfikowanej, uczestniczacej w procedurze oceny zgodnosci.
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3.3

4.1

4.2

4.2.1

zgodnie z warunkami ustalonymi w planie kontroli.

Jednostka notyfikowana powinna przechowywaé wyniki swoich dziatan, odnoszace
sie do powyzszych zadan, w formie pisemnych raportow.

Notyfikowana jednostka certyfikujaca zaangazowana przez producenta powinna
wydaé certyfikat zgodnosci WE dotyczacy ETICS, ktéry obejmuje certyfikacje
zaktadowej kontroli produkciji, potwierdzajaca zgodnos$¢ z postanowieniami ETA.

W przypadkach, gdy postanowienia ETA i planu kontroli nie sg przestrzegane,
notyfikowana jednostka certyfikujgca powinna anulowa¢ certyfikat zgodnosci
i niezwiocznie poinformowac o tym Instytut Techniki Budowlane;.

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE powinno by¢é umieszczone na dotaczonej etykiecie, lub innym,

towarzyszacym dokumencie handlowym. Symbolowi ,CE” powinny towarzyszyc:

numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej i nastepujgce informacije:

- numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej (system 1 i 2+),

- nazwa i adres wtasciciela ETA,

- ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym oznakowanie CE zostalo umieszczone na
wyrobie,

- numer certyfikatu zgodnosci WE dotyczacego ETICS (system 1),

- numer certyfikatu WE zaktadowej kontroli produkcji (system 2+),

- numer ETA,

- numer ETAG,

- nazwa handlowa ETICS.

Zatozenia na podstawie ktérych, pozytywnie oceniono przydatnosé¢ wyrobu do
zamierzonego stosowania

Wytwarzanie

Sktad i proces produkcyjny sktadnikéw ETICS powinny byé takie same jak w
przypadku skfadnikow, ktére byly przedmiotem badan aprobacyjnych. Sktad i opis
procesu produkcyjnego sg przechowywane w Instytucie Techniki Budowlane;.

ETA jest udzielona ETICS na podstawie uzgodnionych danych/informaciji,
przechowywanych w Instytucie Techniki Budowlanej, identyfikujgcych ETICS, ktory
zostat oceniony. Zmiany w ETICS lub sktadnikach, lub ich procesie produkcyjnym,
ktére mogtyby prowadzi¢ do niezgodnosci z przechowywanymi danymi/informacjami,
powinny by¢ zgtoszone Instytutowi Techniki Budowlanej, przed ich wprowadzeniem.
Instytut Techniki Budowlanej zdecyduje, czy zmiany te bedg miaty wptyw na ETA i w
konsekwencji na waznos¢ oznakowania CE na podstawie ETA oraz, czy dalsza
ocena lub zmiany w ETA beda konieczne.

Montaz, projektowanie i wykonanie

Zasady ogoélne

Sciana stanowigca podtoze dla ETICS powinna byé wystarczajgco stateczna i szczelna
dla powietrza. Jej sztywnos$¢ powinna by¢ wystarczajaco duza, aby zapewnié, ze
ETICS nie podlega odksztatceniom, ktére mogtyby prowadzi¢ do uszkodzen.
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4.2.2

4.2.3

424

5.1

5.2

Powinny by¢ uwzglednione wymagania podane w ETAG 004, wydanie marzec 2000,
rozdziat 7.

Montaz

ETICS jest wykonywany na budowie. Wiasciciel aprobaty jest zobowigzany do
informowania/szkolenia wszystkich, ktérym powierzono projektowanie i wykonanie
ETICS, o warunkach okreslonych w ETA i wszystkich innych szczegdtach, niezbednych
do wtasciwego wykonania ocieplenia.

Tylko te skfadniki, ktorych nazwy handlowe sg podane w p. 1.1 ETA i ktore
charakteryzujg sie wlasciwosciami wedtug p. 2.3, moga by¢ stosowane w ETICS.

Projektowanie

Wymagania dotyczace podioza i jego przygotowania zawarte sg w ETAG 004,
p.7.3.1.

Minimalna powierzchnia klejenia i metoda klejenia powinny odpowiadac
wiasciwosciom ETICS, jak rowniez krajowym przepisom. We wszystkich przypadkach
powierzchnia klejenia powinna by¢ nie mniejsza niz 40%.

Wykonanie

Instrukcja stosowania opracowana przez producenta, bedaca czescig dokumentaciji
technicznej ETA, powinna by¢ przestrzegana w zakresie montazu ETICS i czasu
schnigcia warstw wykonczeniowych.

Zalecenia dla producenta

Pakowanie, transport i przechowywanie

Sposéb pakowania sktadnikédw powinien zapewniaé ochrone przed zawilgoceniem
w trakcie transportu i przechowywania, chyba ze inne $rodki sg w tym celu
przewidziane przez producenta.

Sktadniki powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem.

Uzytkowanie, konserwacja, naprawa

Wskazania dotyczgce uzytkowania, konserwacji i naprawy zawiera ETAG 004, p. 7.3.

W imieniu Instytutu Techniki Budowlane;j

WW\

Marek Kapron
Dyrektor ITB
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